KLAMMERSCHRAUBEN
mit ABGERUNDETER Einklinkung
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GROREN nach DIN 28152
Grossenvariationen: auf Anfrage
MAp Hi St B HZ‘ H3 D_Z a'I a2 a.j’ a_4 h4 k'5 k|l s L b e
HUIX max IR, HiIA. Hax i, FHILI, max Hin,
OFFNUNG
M16 50-75 180 | 45 17 5 16 11 12 | 22 20 20 | 33 | 8 | 62 | 24 | 10 | 27 | 1,40
M16 | 95-120 | 225 | 45 | 17 | 5 | 16 | 11 [ 12 | 22 | 20 | 20 | 33 | 86 | 62 | 24 | 10 | 27 | 1,50
M20 60 - 85 195 | 50 | 20 5 16 12 12 | 22 20 22 | 33 | 95 | 69 | 24 10 | 30 | 1,80
M20 95-120 | 235 | 50 | 20 5 16 12 | 11 | 22 | 20 | 22 | 33 | 95 | 69 | 24 | 10 | 30 | 2,50
M24 | 75-100 | 217 | 54 | 20 | 6 | 20 | 14 | 14 | 30 | 20 | 25 | 30 | 112 | 74 | 26 | 10 | 35 | 261
M24 90-115 | 233 | 54 | 20 6 20 14 14 | 30 20 25 | 30 [ 112 ] 74 ] 26 | 10 | 35 [ 271
M24 110-135 | 252 | 54 | 20 6 20 14 14 | 30 20 25 | 30 | 112 | 74 | 26 10 | 35 | 3,00
M24 150-185 | 303 | 54 | 20 6 20 14 | 14 | 30 20 |25 0 30 | 112 ] 74 | 26 | 10 | 35 | 320
m27 85-120 | 288 | 60 | 13 6 24 14 15 | 40 24 40 | 40 | 155 | 90 | 38 8 42 | 5,00
m27 120- 155 | 323 | 60 13 6 24 14 15 | 40 24 40 | 40 | 155 90 | 38 8 42 | 5,30
m27 155-190 | 357 | 60 | 13 | 6 24 14 | 15 | 40 | 24 40 | 40 | 155 90 | 38 8 42 | 5,50
M30 85-120 288 60 13 6 24 14 17 40 24 40 40 155 90 38 8 42 | 540
M30 120-155 | 323 | 60 | 13 6 24 14 17 | 40 24 40 | 40 | 155 | 90 | 38 8 42 | 570
M30 155-190 | 357 | 60 | 13 6 24 | 14 17 | 40 24 40 | 40 | 155 | 90 | 38 8 42 | 5,90
M33 120-160 375 70 15 6 24 16 15 42 24 56 50 200 | 100 50 20 70 | 8,80 |
M33 | 180-220 [ 440 | 70 | 15 [ 6 | 24 | 16 | 15 | 42 | 24 [ 56 [ 50 [ 200 | 100 [ 50 | 20 | 70 | 102
. WERKSTOFFE : - 25CrMo4 nach DIN EN 10269
- X2CrNiMol7 12 2 / 1.4404 nach DIN 17440
- Produkten aus anderen Werkstoffen: auf Anfrage
° ENDBEARBEITUNG: - Verzinkung in Gelb/ Weif
- Beizen/ Polierung
- andere Endbearbeitungen: auf Anfrage
® ZERTIFICATEN: - EN10204 3.1: mit allen Lieferungen
- EN 10204 3.2: auf Anfrage
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